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Urzadzenie 2K Comfort
Elektronicznie sterowany system wielosktadnikowy do lakieréw
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Mieszanie reczne farb dwusktadnikowych:

" Nieprecyzyjny i nie regularny stosunek mieszania
= Duze ilos¢ odpaddw (niezuzyty lakier 2K)
- Brak kontroli czasu zelowania materiatu

. Duze straty czasu na przygotowanie mieszanki oraz

ptukanie sprzetu.
v Duze zuzycie rozpuszczalnika do ptukania urzgdzen

= Wieksze zuzycie uszczelnien i innych istotnych

elementéw pompy

Wprowadznie urzadzen 2K i kuchni farb:

Rozwaz to!
= Dokladne dozowanie

" Homogeniczna mieszanka

= Rozcienczenie ?!

®" Proporcje mieszania: ?
* Potlife 3:1=3xA+1xB!

= Uzywane narzedzia na lakierni E . @ . ( }3?
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Najnowsze systemy dozowania, mieszania i aplikacji farb cechujg sie zaawansowang
automatyzacjg, precyzjg oraz dbatoscig o srodowisko. Wprowadzenie urzgdzen 2K
(dwukomponentowych) na lakierni moze przynosi wiele korzysci, ktére znaczaco wptyng
na jakos¢, efektywnos¢ oraz bezpieczernstwo proceséw lakierniczych.

Automatyzacja:

Czujniki i sterowniki:

Nowoczesne systemy sg wyposazone w zaawansowane czujniki oraz sterowniki PLC
(Programmable Logic Controllers), ktére monitorujg i kontrolujg kazdy etap procesu,
zapewniajgc precyzyjne dozowanie i mieszanie farb.

Precyzja:

Doktadne dozowanie:
Systemy wykorzystujg nowoczesne technologie, takie jak pompy perystaltyczne i
precyzyjne zawory, ktore zapewniajg doktadne proporcje mieszania sktadnikéw farby.

Homogenizacja:
Innowacyjne mieszadta oraz systemy homogenizacji gwarantujg jednolitg konsystencje
farby, co przektada sie na jej lepszg jakos¢ i trwatosc.

Bezpieczenstwo dla Srodowiska:

Niskie emisje lotnych zwigzkéw organicznych (VOC):
Nowoczesne systemy redukujg emisje szkodliwych substancji, stosujgc farby na bazie
wody i inne ekologiczne sktadniki.

Odzysk i recykling farb:
Wdrozone technologie pozwalajg na odzysk niewykorzystanej farby oraz jej ponowne
uzycie, co minimalizuje odpady i zmniejsza wptyw na Srodowisko.

Zmniejszenie liczby poprawek:
urzadzenie z doktadnoscia do 1% miesza farbe z utwardzaczem. Nie ma mowy o
przygotowaniu ztej mieszanki.

Energooszczednosc:
Systemy sg zaprojektowane tak, aby zuzywaé mniej energii, co jest korzystne zaréwno dla
Srodowiska, jak i kosztéw operacyjnych.
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Lepsze warunki pracy:
Mniejsza ilos¢ poprawek i sprawniejszy proces aplikacji moze przyczynic sie do poprawy
warunkéw pracy na lakierni, redukujac narazenie pracownikéw na szkodliwe substancje.

Bezpieczenstwo uzytkowania:

Automatyczne czyszczenie:

Systemy posiadajg funkcje automatycznego czyszczenia, ktére zapobiegaja
zanieczyszczeniom i zmniejszajq ryzyko awarii.

Monitorowanie parametréw pracy:

State monitorowanie parametrow takich jak temperatura, cisnienie i wilgotnosé, pozwala
na szybkie wykrycie i reakcje na potencjalne problemy.

Zwiekszenie konkurencyjnosci:

Wyisza jakos$¢ produktow:

Produkty o lepszej jakosci i trwatosci mogg zwiekszy¢ konkurencyjnosé firmy na rynku,
przyciggajac klientéw poszukujgcych wyzszej jakosci wykonczenia.

Lepsza reputacja:

Inwestowanie w nowoczesne technologie i dbatos¢ o jakos¢ mogg budowaé pozytywna
reputacje firmy w branzy.

Podsumowujgc, wprowadzenie urzgdzen 2K na lakierni moze przynie$é znaczgce korzysci
w zakresie jakos$ci wykoniczenia, efektywnosci proceséw, oszczednosci finansowych,
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska, a takze zwiekszy¢ konkurencyjnos¢ firmy na rynku.
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Wybrane funkcjonalnosci:

= Urzadzenie nisko cisnieniowe lub wysoko ci$nieniowe
» Budowa modutowa — mozliwosc zestawienia zgodnie z zyczeniem klienta.

= Cisnienie pracy 1- 370 bar (max 530 bar — wersja XL)

* Mozliwa wersja dozowania 2K / 3K / 4K

=  Wersja Ex lub nieEx
Czes¢ fluidalna wersji Ex nadaje sie do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem (strefa 1i 2).

= Wersja Ex odlegtosci sterowanie — mieszanie/dozowanie:
3m/5m/7m/10m/12m/15m/17m /20m /25m /30m

=  Maksymalna ilos¢ komponentow A: 25

= Maksymalna ilo$¢ utwardzaczy B: 10

=  Maksymalna ilos¢ srodkéw ptuczgcych: 10

= Maksymalna ilos¢ komponentéw D: 10

= Wskaznik mieszania /stosunek/ : 0,1:1-50,0:1
=  Wydajnosc¢ : 0,02 - 7 I/min
=  Doktadnos¢ mieszania: +/-1%

= |los¢ obstugiwanych pistoletow: 4

o Oddzielne / niezalezne ptukanie pistoletow
o Monitoring mieszanki w kazdym z pistoletu

rrerr

Off On Off On

* Mierzenie materiatu: zebaty miernik przeptywu / miernik Coriolis / miernik skoku

B 05187
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» Dodatkowa filtracja materiatu przed komérkami pomiarowymi
* Mozliwos¢ zewnetrznego mieszalnika na ramieniu robota

= AiS — unikalny system dozowania komponentu (patent Wagner)

Silnik krokowy odpowiada za automatyczne dostosowanie skoku iglicy zaworu utwardzacza. Bez
wzgledu na przeptyw lakieru (1/2 pistolety, rézne dysze, zuzycie dysz) utwardzacz jest dozowany w
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optymalny, czesty sposdb. Skok zaworu dozowania utwardzacza jest regulowany automatycznie przez

system AlS (opcja). System dozowania AlS (Adaptive Injection System) optymalizuje ilos¢ wtrysku i

taktowanie oraz dopasowuje je stale do zmieniajqgcej sie ilosci przeptywu. W ten sposob AlS zapewnia
optymalne dozowanie i niezmienngq jakosc¢ powlekania.
https://www.youtube.com/watch?v=v4j V7ZJmnc

= Reduktory materiatu do wyboru

* Rury mieszajgce rozmiary do wyboru

Mieszanie iniekcyjne

component B

component A

mixer

= Automatyczna zmiana receptury mieszania:
(proporcja mieszania, dobor komponentow, czas zelowania, poziom materiatu w wezach)

=  Automatyczne ptukanie wg receptury przy zmianie koloru lub zakornczeniu pracy,

Mozliwos¢ programowania receptur ptukania, zapewniajgca maks. 60% oszczednos¢ srodkow
ptuczgcych w pordwnaniu z systemami tradycyjnymi.

= Kontrola zuzycia mieszanki w poszczegdlnych wezach/pistoletach

= Kontrola poziomu poszczegélnych komponentéw z alarmem ostrzegawczym konca

B_05471

Tank1
Size of tank

50.0

Warning limit

20.0

Alarm limit

8.5

& oer

Level
L 271 L
L
L

conﬁg Asslgn-
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https://www.youtube.com/watch?v=v4j_V7ZJmnc
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= Historia btedow i alarméw

Zachowanie w pamieci ostatnich 700 komunikatow usterek wraz z datg i godzing.

D/M/Y

Time

Alarm

25/11/14
25/11/14
25/11/14
25/11/14
25/11/14

09:15
09:12
09:02
09:02
09:01

Reset

A132: pot life gun 1

W104: 1st pot life gun hose 1
W100:1st pot life gun1

A125: no flow during flushing

43

8

» |nformacja o aktualnej wydajnosci lakierowania

= Przyciski utatwiajgce obstuge (Start — Stop — Ptukanie — Zmiana mieszanki)

= Kontrola zuzycia materiatu

= Stata kontrola proporcji mieszania z alarmem
Bezpieczenstwo za sprawq statej kontroli parametrow systemowych, trybu informowania uzytkownika

o wystgpieniu najmniejszych usterek i w razie koniecznosci funkcji automatycznego przerywania

produkcji.

=  Automatyczny system ptukania i zmiany koloru

= Petna komunikacja z robotem

= Komunikacja z kabing lakiernicza

= Zawor automatyczny podziatu pracy pistoletow %

* Mozliwos¢ ustawienia parametrow wybranej i przechowywanej mieszanki

» Port USB do archiwizacji/przywracania danych

= Zawor zrzutowy

Oprocz zwyktego zaworu zrzutowego jest tez zawdr zrzutowy do rozdzielania
odpaddw. Podczas napetniania i podczas ptukania urzgdzenie oddziela srodek
ptuczgcy od reszty materiatu. Do tego jest uzywany zawdr podwdjny: jedno wyjscie
dla srodka ptuczgcego, a drugie dla odpadow (zmieszany materiat). W przypadku
sredniej liczby zmian farby i niedajgcego sie skrocic¢ czasu przydatnosci do stosowania
zawor zrzutowy do rozdzielania odpaddéw moze by¢ alternatywq dla urzqgdzenia do

ptukania pistoletu.

= Poziomy dostepu

Ochrona parametrow poprzez kod bezpieczeristwa.
Ustawienia mogq zostac zapisane na przenosnej pamieci USB.
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Niektore funkcje i mozliwosci wprowadzania danych sq chronione hastami. Dostepne
sq nastepujgce poziomy haset.

Poziom hasta Odpowiedzialnos¢ Funkcje
0 Lakiernik Tryb natryskiwania
1 Lakiernik z zadaniami Dodatkowo wprowadzanie
kontrolnymi receptur ptukania i

roboczych, diagnostyka,
kalibracja

2 Brygadzista Dodatkowo ustawianie
urzadzenia

3 Klient serwisu Dodatkowo ustawienia

podstawowe urzadzenia
4 Serwis firmy WAGNER -

* Protokoty komunikacyjne (do wyboru: profibus/profinet/modbus-TCP/Ethercat)
= Automatyczne roztgczanie/ zataczanie elektrostatyki (tylko pistolety WAGNER)
= Zewnetrzne sterowanie (pilot 15m lub 30m)

» GunFlushBox — system w petni automatycznego ptukania pistoletu recznego

= Kontrola pecherzykéw powietrza w uktadzie mieszajgco — dozujgcym

= Dodatkowe ptukanie powietrzem

= Automatyczne wytgczenie powietrza podczas zatadunku i ptukania

= PC data archiving

Oprogramowanie do archiwizacji danych 2K Archive rejestruje i archiwizuje dane

Systemu 2K COMFORT miedzy innymi takie jak, dane zuzycia materiatow, bfedy, czas pracy.
Jednoczesnie mozna stosowac dowolngq liczbe réznych typow archiwizacji.

Wszystkie dane sq zapisywane w plikach Microsoft Excel i mogq by¢ przetwarzane zgodnie z zyczeniem
uzytkownika.

Na jednym komputerze mozna archiwizowac do pieciu systemow 2K:

Jednak kazdy system mozna archiwizowac tylko na jednym komputerze.

= 2K Archive (x|

=T ] wAsner| 2K Archive

e 5 Unit_1

- Error list

Eror It

Archiving

Master StartSiop
Marster Job
Master interal

Mecter Told

B_05626

Mzster Order
80500

= PC2K Data

Wszystkie dane ustawien dla systemu 2K COMFORT lub 2K SMART (ustawienia systemowe, nazwy,
farba) oraz receptury ptukania i konfiguracji on/off) mogq by¢ wyswietlane i zmieniane za pomocg
programu PC 2K Data. Mozliwos¢ monitorowania pracy online. Procesy dozowania i ustawienie mogq



A
Strona 9z 11
WAGNER

by¢ tatwo oceniane i weryfikowane, dzieki zapisowi danych za pomocg oprogramowania na PC.
Wszystkie parametry i receptury mozna szybko i tatwo wprowadzi¢ na zewnetrzny komputer lub
przenosny tablet.

W 2K Data [E=EE
2K Comfort
Read Seral number 00000004 Save ‘
Data verson 5
Softwere version 200 WAGNER
Contfor Data version 20
FCSHEGTERER | Valves | Flow meters| Stroke sensors| AIS | Mixing | Guns/Dump valve | Hoses | Filling | Flushing| Potlife | Paintrecipes | Kofactors | VOC-factors| | alarm | Password | Inputs and cutputs |
Meastring uni volume Extemal rlease Flow meter in extemal lushing agent?
OC measuring urit Remots cortrol Flow switch in extemal lusting agent?
VOC measuring uni Fobot Info signal pulse ontime 1.0 ) see
FC deta archiving Info sigral puise off time |1.0 T ==
Save job totals USB stick Extemal mocer Number of puses atinfo |5
A B c D
Air bubbles monitoring Off - Off - Off - Off -

= QB control monitoruje stosunek mieszania na zadanych ilosciach materiatu.
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= Funkcja ,ostatni komponent A” zapobiega utwardzaniu materiatu na zaworze i zapobiega
jednej z najczestszych przyczyn przestoju.

= Dodatkowy alarm dzwiekowy
= Na wejsciu materiatéw do urzadzenia zamontowane manometry cisnieniowe z
aktualnymi wskazaniami

* Mozliwo$é zamontowania dodatkowego reduktora materiatu na dany pistolet
= Do kazdej receptury mozliwos¢ zdefiniowania pistoletu na ktérym ma pracowac
urzadzenie
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= 5,7 calowy ekran - szybkie uruchamianie i monitoring wszystkich funkcji

= Sterownik Proface:

- zapamietuje do 100 mieszanek / receptur — klient wprowadza nazwe
- dostosowane programy ptukania — klient wprowadza kroki ptukania
- dokumentacja danych operacyjnych

- raporty emisji VOC

Wszystkie pola zramkami moga by¢ dotykane.

Numer aktualnej receptury roboczej

Proporcja sktadnikéw mieszanki (objetosciowa)

Receptura robocza Czas zycia mieszanki
Otwiera wybor Pozostaly czas przydatnosci do uzycia w minutach lub
wszystkich receptur sekundach.
roboczych.
Wybdr pistoletow
*
\ \ 7
1:1R1
Regulacja przepltywu
A:B 3.00 :1 Urzadzenie reguluje przeptywem dazac do
uzyskania wartosci zadanej.
AB:C 5,00 A *
D 10.00 % zABC
s . 2 Od hasta poziomu 1: kalibracja
CZ’Z' miesz. 29 min regulacji przeptywu
*
Pistolet 1+2+3+4 —| \
: : s NV A \
[ [ ] Ster. ‘
2 - X * s &
: ‘IMenuI ;ﬁI e | G porond pc . o e | =

|

Plukanie
Otwiera menu
mozliwosciam

e ™

Home

B 05461
\
AlS

Wstepne ustawianie skoku
zaworu dozowania.

Pojemnik
Kontrola poziomu
napetnienia zbiornika
farby.

Z réznymi
i plukania.
*
Archiwizacja danych na
komputerze PC
- 2 Rozdziat 1.3.1

Menu Akt. (= aktualne)
Otwiera menu z pozostatymi Wyswietla aktualne wartosci

SN 2o 2 Dozow.
funkcjami. zuzycia lakieru.

Nanoszenie cyklicznej, wstepnie
okreslonej ilosci materiatu.

W kazdej chwili powraca do strony gtéwnej.

Przycisk 'Home' jest podswietlony kontrastujacymi kolorami - na
ekranie o jasnym tle. Pokazuje to, w jakim miejscu znajduje sie

aktualnie uzytkownik: na ekranie giéwnym.

* Wylacznie przy aktywnym ustawieniu

(z uzyciem hasta poziomu 3, patrz rozdziat 7.13.2).

= Menu urzadzenia w jezyku polskim

Szereg wskazan funkcji jest przedstawionych w formie piktogramdw.

Teksty sq wyswietlane w wybranej wersji jezykowej.
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Przycisk

Funkcja

Alarm

Wywoluje liste ostatnich 700 komunikatéw ostrzegawezych.

L5 | 9%

Tryb rgczny
Precyzyjne otwieranie i zamykanie zawordw materiatu lub plukania. = Rozdziat 7.8
— Pojemnik
D
—)'nstrukcja Oprogramowania
ABC Zmiana nazwy (poziom hasta 1)

—» Rozdziat 7.9.2

Receptura plukania (poziom hasta 1)
— Rozdziat 7.10

Receptura robocza (poziom hasta 1)
—+ Rozdziat 7.11

oy (=]

Diagnostyka (poziom hasta 1)

llos¢ mieszanki, np. QB: Gdy mieszanka zacznie cdpowiadac proporcji mieszanki,
ilog¢ mieszanki zostaje przestawiona ponownie na zero. Urzadzenie zatrzymuje sie
po przekroczeniu poziomu maksymalnege (= QB-Control, patrz rozdziat 7.13.1).
Btkt = Dtugos¢ taktu zaworu dozujgcego.

% otwarty na takt = czas otwarcia zaworu dozujgcego. Jesli za krotki: zmniejszyc
powoli réznice cisnienia pomiedzy AiB.

Output = Wyiwietlanie stanu sygnatow wyjiciowych.

Input - Wyswietlanie stanu sygnatow wejsciowych.

Z Sumy (poziom hasta 1/2)
ot Wyswietlanie / zerowanie zuzycia materiatu i czaséw pracy.
i llosci VOC (poziom hasta 1/ 2)

Wyswietlanie / zerowanie ilosci VOC, wpisywanie wspétczynnika VOC,
=+ Rozdziat 7.11

Info (poziom hasta 1)
Wyswietlanie wersji oprogramowania, ustawienie daty i godziny.

Kalibracja (poziom hasta 1)

-+ Rozdziat 7.12
[o] Ustawienia (poziom hasta 2/ 3)

ﬂ' = Rozdziat 7.13

USB USB (poziom hasta 2/ 3)
Zapisywanie w pamieci USB alarméw, sum i danych konfiguracyjnych.

?}' Serwis (poziom hasta 2)
Czestotliwosc serwisowania zawordw dozujacych i ogniw pomiaru przeplywu.

Konfiguracja | Konfiguracja Input/ Output (poziom hasta 3)
[[o] Przydzielanie wejsc i wyjsc. = patrz Instrukcja Oprogramowania
Czujnik | Konfiguracja czujnika skoku (poziom hasta 3), od wersji oprogramowania 4.0x /
skoku 4.0xK. = patrz Instrukcja Oprogramowania
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Krtotki filmik opisowy:

https://www.youtube.com/watch?v=lyhhSQ2qg3ag



